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1.1-) TEKNIK DEGERLER

Adet 1 (BIR) [Kaldirma motoru (Kw) 9.4/2,2 Kw
Kapasite (Kg) 10.000 Kedi motoru ( Kw) 0,75/0,18 KW.
Yiikseklik (m) 8 Kedi rediiktora (d/d) FGA423-38 d/d
Eksen Aciklig1 (mm) 10.280 Kedi pinyonu KAS

Hol boyu metre (m) MEVCUT Koprii motoru ( Kw ) 2*0,75/0,18 ABM
Kaldirma hiz1 (Mt/Dak) 4/1 Koprii rediiktorii (d/d) FGA423 38 d/d
Kedi hizi (Mt/Dak) 20/5 Koprii pinyonu KAS
K&prii hizi (Mt/Dak) 1.....32(iNV) |ELEKTRIK PANOSU

Halat ¢apt (mm) @l 16 Kedi panosu KEDI UZERINDE
Halat Donam' 4/1 Ko6prii Panosu KOPRU UZERINDE
Kedi tekerlegi @l 160 Faz koruma ve siralama OK

Kedi Tekeri Kanal Olgiisii (mm) 30%*50 60 mm |Termistdr / Termik Koruma OK
Vincin Calisacagi putrel Acil kontaktor OK
Ciftkiris Araba eksen mesafesi a=1.600 mm  |K0&prii Sinir Sivici OK
Araba Yiiksekligi (mm) Korna ve ikaz OK

Profil Boyu Tipi Kedi Smur Sivici OK

Asir Yiik Sivici ( Var / Yok) OK Push button tipi/markasi TELEMECA.
Kopri Tipi DB 04 Hareket sayisi 12+1
Bashik Tipi KAS250-3100-DB-16 [Kablo boyu ( Mt.) 7

Koprii tekerlegi ( mm ) @ 250 Kumanda voltajt 24 VOLT
Koprii Yiiriime Raylar 30*50 Fis soket OK
Koprii Tekerlegi Kanal Olgiisii 60 mm Kaldirma Sivici NH / Turlu TURLU
Ving yollar: MEVCUT K_.Elektrik tesisat1 Kornis/Bara Kornis
Ving yiiriime raylari MEVCUT Kiris elektrik Mobil/Direk MOBIL
Direkler / Guseler Vince ceryan getirme MEVCUT
Platform OK Bara Fircasi

Kedi boyasi OZEL Besleme Bastan/Ortadan

Koprii boyasi OZEL Enerji Kablosu Kesiti

Ving Yolu Boyasi

Bara konsollar1 Celik/Beton
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1.2-) MONORAY YUK KALDIRMA GRUBU (KEDI)

4 TRAVERS
MONORAY TEKERLEK
YURUYUS MOTORU

TAHRIK PINYONU
REDUKTOR

TAMBUR

4 MOTOR

4 KANCA BLOGU

Kaldirma
motorredikto
r ,tambur,
halat klavuzu

komplesi

Kaldirma

REDUKTOR GOVDE

KALDIRMA MOTORU

1.KAD.DISLi CARK/2.KAD.PINYON KOMPLE

2.KAD DISLI CARK/3.KAD.PINYON KOMPLE

2.KAD.DISLI CARK / CIKIS MILIi

REDUKTOR KAPAK
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1.3-) CIFTKIRIS YUK KALDIRMA GRUBU (KEDI)

4 YURUYUS MOTORU

4 TAMBUR

€ TRAVERS

4 HALAT KLAVUZU

4 REDUKTOR

4 MOTOR

4 KEDI BASLIGI

TEKER KAPAGI
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motorredikt
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komplesi

REDUKTOR GOVDE
KALDIRMA MOTORU
1.KAD.DISLi CARK/2.KAD.PINYON KOMPLE

2.KAD DISLi CARK/3.KAD.PINYON KOMPLE

2.KAD.DISLI CARK / CIKIS MILI

REDUKTOR KAPAK

Kaldirma
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1.2-) KOPRU YURUTME GRUBU

1.2.1-) BASLIK

BASLIK EKSENI

Diiz Taraf
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Tahrikli Taraf

1 allliidg Lal al
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1.2.2-) KOPRU YUORUYUS REDUKTORU(GOBEKTEN TAHRIK)
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2-) KULLANMA TALIMATLARI

2.1-) GENEL

NOT: Operator el kitabr okunmadan vincin kullanilmasi sakincali olacaktir.

Koprii ve portal vingler yiiksek tehlikeli yiik kaldirma makineler grubuna aittirler.

Bu makineler ylikleme — bosaltma islerinde, montaj, demontaj ve ekipman tamiratta, ayrica iiretim teknolojik
islemlerinde yiik tasima amaciyla kullanilir.

Koprii ve portal vinglerin kullanimi sirasinda kazalarin ana sebepleri asagida belirtilmistir:
...Kaldirma mekanizmalarin, limit salterlerin, ving ve araba yiiriitme mekanizmalarinin fren arizasi,kabine ve kor
c¢ikis kapilarinin blokaji;

... Yk halatlariin kopmast;

...Metal konstriiksiyonlarin dagilmasi (tasiyicilarin, kirislerin, arabalarin vs. ) ving rayinin ve ¢ikmaz
tamponlarin arizast;

... Vincin rlizgarla hareket etmesi,

...Egitimlesmemis operatorle vincin kullanilmast;

...Elektrik techizatinin arizas1 ve ¢alisanlarin elektrikle ¢arpilmasi;

...Koprii vinglerinde ¢alisma sirasinda “isaret sisteminin” uygulanmamast;

...Platformlarindaki ve donen parcalarindaki ¢itlerin bulunmamasi veya arizali olmasi;

...Vincin ¢aligmasi sirasinda emniyet tedbirlerine uyulmamasi;

...Yiik tutma bloklarin ve sokiilebilen yiik tutma aletlerinin halat arizast;

... Yikiin egik sekilde kaldirilmasi;

...Yikiin yanlis baglanmasi, asir1 yiikkleme yapilmasi;

...Vagonda veya baska bir yiiklenecek ve bosalacak aragta insanlarin bulunmast;

...Malzeme stoklamasinin diizgiin olmamasi;

...manyetik ve kiskacl kepgeli vinglerin faaliyet bolgesinde ve yiik altinda insanlarin bulunmast;

Kopru ve portal vinglerin emniyetli kullanimi dogru egitilmis operatorunun profesyonel
hareketlerine baghdir.

2.1.A -) GENEL SARTLAR

Vinglerin kullanilabilmesi ve bakimlarinin yapilabilmesi i¢in yonetici tarafindan operatdrlerin zihinsel ve fiziksel olar
egitilmis olmasi, 18 yasindan geng olmamasi ve en az 8. siniftan mezun olmasi sartlariyla ving operatdrii olarak
gorevlendirilebilir. Koprii ve portal vinglerin operatorleri elektrik emniyetinde en az II kalifiye grubuna sahip olmalila
Operator tek basina ¢alismaya baglamadan once calistirilacak vingte staj gérmelidir. Genel ve 6zel amagli

vingler i¢in en az 10 giin ve metaliirji tiretimde kullanilan vingler i¢in en az 1 ay staj siiresi olmalidir.

Standart talimatnameye ve ving tipine dayanarak, kullanim ve montaj yerinin sartlarina gore ving operatorleri i¢in
iiretim talimatnamesi kurum tarafindan hazirlanir.

Operator daha once ¢alismadigi bir vince gegtigi zaman (6rnegin kule vincinden koprii vincine), ¢alismaya baglamada
once ilgili egitim programindan gecmelidir. Boyle durumlarda egitimde 'kisaltilmis programlar uygulanabilir.
Operatdr daha once calistig1 ving ile ayni tip olan, ancak farkli konstriiksiyonlu bir vince gectiginde, mutlaka

tek basina calismaya baslamadan 6nce vincin kullanim ve bakim 6zellikleriyle tanigsmali ve staj gormelidir.

Kullanim beceri testinden sonra operator tek basgina calismaya baslayabilir. Staj ve kontrol diizeni ving sahibi
tarafindan belirlenir.
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2.1.1). OPERATOR

a) Vinci elektrik ve makine bilgisi yeterli, giivenlik tedbirlerinden sorumlu olabilecek eleman kullanmalidir.

b) Ving operatdriiniin gorevi : Bakimin ve onarimin zamaninda yapilmasi, vinci arizasiz 've kazaya sebep
olmayacak tarzda calismaya hazir bulundurmaktir.

c) Ving operatdriinden habersiz ving lizerine tamirci dahil higbir kimse ¢ikmamali, biitiin isler operatoriin
sorumluluguna terkedilmelidir.

d) Ariza oldugunda ana ve diger salterlerden cereyan kesilmeli, elektrigin verilmemesi i¢in tedbirler alinmali

e) Ving iizerinde ¢alisma yapilirken asagiya takim distiriilmemeli, tamirden sonra raylarda veya vincin
lizerinde diigebilecek bir sey unutulmamalidir.

f) Hareketten evvel ving yollari, yiikiin gegecegi yerler kontrol edilmelidir.

2.1.1.A-) VINCI CALISTIRMADAN ONCEKi OPERATOR SORUMLULUKLARI

3.1. Operator ¢alismaya baslamadan 6nce santiye giinliik defterini okumali, vincin ve rayin arizali olmadigindan
emin olup vinci teslim almalidir.

Operatoriin yapmasi gereken hareketler:

1) Onceki ndbette galisan operatdrden veya sorumlu kisiden “anahtar-isaret” teslim almali. Ving tamiratta ise,
tamirat islerinden sonra tamirat sorumlusundan “anahtar-isaret” teslim alinmalidir.

2) Ving kabinine, merdiven veya platformlari kullanarak girdiginde emniyet sartlarina uyulmasi. Kabin girisi

koprii tizerinden yapilmigsa, manyetik vinglerde yan kapilari agtiginda cihazlarinin elektromanyetik beslemesi
kesilmemelidir.

3) Operatoriin yerinde olmadig durumda stajerin tek basina kabine girmesi yasaktir.

4) Vincin mekanizmalar1 ve frenleri, ayrica yiirliyen kismi ve siviglerini kontrol etmesi gereklidir;

5) Rulmanlarin ve halatlarin yaglamasini, ayrica yaglama aletlerinin ve kegelerin durumunu kontrol etmesi;

6) Miimkiin olan yerlerde vincin metal konstriiksiyonlarinin kaynakli,per¢inli ve vidali baglantilarini1 kontrol etmesi;
7) Halatlarin durumunu ve tamburlardaki ve diger noktalardaki baglantilar: kontrol etmesi. Ayrica tamburda ve diger
noktalarda halatlarin karisip karismadigina dikkat etmelidir.

8) Kanca gaga ve kanca blogunun veya diger yiik tutma aletlerinin baglantilarinin kontrol edilmesi;

9) Blokajlarin ve emniyet cihazlarinin vingte ¢alisip ¢alismadiginin kontrol edilmesi;

10) Ving ve ¢alisma mekaninin aydinlatma sisteminin ¢alisip ¢alismadiginin kontrol edilmesi;

11) Portal ving ray1 ve ¢elik tamponlarin kontrol edilmesi;

12) Miimkiin olan yerlerde motorlarin, kablolarin, alicinin, kontrol panelinin, topraklamanin kontrol edilmesi ve
koruyucu panel kapilarinin, ana salterlerin, manyetik panellerin ve platformdaki menhollerin kapali olup
olmadiginin kontrol edilmesi;

13) Ving ray1 boyunca stoklanmuisg ytiklerin ve diger konstriiksiyonlarin arasindaki gegidin (aralik) genisligi en az
700 mm olup olmadiginin kontrolii;

14) Vinci teslim aldiginda ndbetini aldig1 operatorlerle birlikte vincin kontrolii yapilmali. Kontrol yapilabilmesi i¢in
ving sahibi tarafindan gereken zaman ayrilmalidir.

15) Mekanizmalar1 ve salterleri kapatarak ving kontrolii yapilir. Ving belseme salteri kapatilip gerilim kablosunun
kontrolii yapilir.
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16) Ving kontrolii sirasinda gerekli ise operator portatif lambay1 kullanmalidir.(lambanin gerilimi 12 V agsmamali
17) Ving kontroliinden sonra operator vinci ¢aligtirarak denemeli. Denemesinden dnce vingte operator diginda
kimse olmadigy, biitiin kontrol kollarinin sifir durumda oldugundan emin olmalidir.

18) Ise baslamadan dnce vincin asagida yazilmis mekanizmalar1 operatdr tarafindan yiiksiiz denenmelidir.

18-A) Elektrik cihazlari;

18-B) Hareket ve kaldirma frenleri;

18-C) Vingte bulunan sinyal (alarm) ve emniyet aletlerinin blokajlari. Yiiksiiz iken kanca kaldirilarak kaldirma
mekanizmasinin limit salterleri galistirip ¢alistirmadigini kontrol etmelidir.

19) Kontrol ve deneme sirasinda is giivenligine engel olabilecek arizalar ortaya ¢iktiginda ve operatoriin kendi
imkanlariyla arizanin giderilmesini saglanamadiginda ise baslamadan santiye giinliik defterine not birakmali ve is
giivenliginden sorumlu elemana, teknik bakima, ving bakimlarindan sorumlu elemana haber vermelidir.
Operatoriin Calismaya baslamamasi gereken durumlar:

1) Vincin metal konstriiksiyonunda ¢atlaklar veya deformasyonlar, vidalarin veya perginlerin gevsemesi;

2) Halat sabitleme klamensleri arizalandiginda veya bulunmadiginda ya da kelepgeler ve vidalar gevsediginde;

3) Halatta bir miktar kopan veya yipranan teller varsa, yada hasar olustugunda.

4) Kaldirma, koprii veya araba yiiriitme mekanizmalar1 hasarli (kusurlu) oldugunda;

5) Frenlerin arizali olmast durumunda;

6) Kanca agzinin yipranmasi,kanca kapak arizalari veya kanca blogu calismadiginda;

7) blokajlarin, alarm aygitlarinin, kaldirma, kdprii ve araba yiirlitme mekanizmalarinin limit salterlerininin
¢alismamasi1 durumunda;

8) Kanca bloklariin dénmemesi durumunda;

9) Ving ray1 bozuksa;

10) Teknik ruhsatlarin, tamiratlarin, teknik bakimin ve periyodik kontrol tarihlerinin sona ermesi durumunda;

11) Vincin sigortalarini degistirmek, vince elektrik vermek, elektrik cihazlarinin arizalarinin giderilmesi igin
operat0r elektrik¢iyi cagirmalidir. Operatoriin bu islerin tek basina yapmasi yasaktir.

12) Operator is mekaninda aydinlatma siddetinin yeterli oldugundan emin olmali. Aydinlatma yeterli olmadiginde
siddetli kar yagisinda veya sis oldugunda operatdr ise baglamadan, vincin ¢alisma ve giivenlik sorumlusuna habe;
vermelidir.

13) Vinci teslim alip, operatdr santiye giinliik defterine vincin kontrol ve denenmesi hakkinda not almali ve
calisma ve giivenlik sorumlusundan izin alip ise baglamalidir.
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2.1.1.B-)VINC CALISMASI SIRASINDA OPERATOR SORUMLULUKLARI

1) Ving, calisma sirasinda operator kullanim kilavuzdaki, iiretim, proje veya teknik harita talimatlarina ve sartlarn
gore galismalidir.

2) Ving ¢aligmasi sirasinda operator isten dikkatini ayirmamali, vincin ¢aligmasi esnasinda temizleme, yaglanma
ve onarim isleri ile ilgilenmemelidir.

3) Operatdr makinistten, bakim sorumlusundan izin almadan yabancilarin vincine girmesine ve vinci kullanmasin
izin vermemelidir.

4) Vingte stajer oldugu zaman, stajer operatore haber vermeden kisa bir siire i¢in bile kabinden ayrilmamalidir.
Operator olmadiginda stajer vinci kullanmamalidir.

5) Araba veya ving yiiriitme, ving kaldirma mekanizmalari ¢alistiginda vince tirmanmak veya inmek yasaktir.

6) Beklenmedik elektrik kesilmesi veya baska sebepten dolayli vingte durma olmussa, operatdr biitiin
kontrollerini sifir duruma getirmeli ve kabindeki salteri kapatmali. Yiik asili kalmigsa, operator is

giivenliginden sorumlu eleman1 ¢agirmali ve sorumlu geldiginde freni maniiel sekilde serbest birakarak yiikii yere
indirmelidir. Sorumlu kisi beklenirken operatdr insanlarin yiik altinda bulunmasina izin vermemelidir.

7) Kaldirma, koprii veya araba yiiriitme mekanizmalarinin ¢alismasinda ara (durma) olmussa, tekrar vinci
calistirmadan once uyari sinyali verilmelidir.

8) Vinci calistirmadan dnce operator stajerin glivenlikte oldugundan ve yabanci personelin ¢alisma mekaninda
olup olmadiginda emin olmalidir.

9) Operator ving mekanizmalarinin agma ve kapama islemlerini yavas¢a yapmali. Hizli, ayrica gerekmediginde
freni serbest birakmak seklinde yiikii indirmek yasaktir.

10) Ving hareketi tamamen durmadan operatdr ileri hareketten geri harekete baglamamalidir. Ancak kazay1
onlemek i¢in baslayabilir.

11) Ving limit salterlerine veya diger kapatma aletlerine yaklastiginda operatdr hizi yavaglatmali. Limit salterler
normal c¢alisma aleti olarak kullanilmamali.

12) Operatore emniyet aletlerini (kaldirma limiti, elektrik koruma vs.) kapatmak, ayrica emniyet aletlerinin
arizali oldugu durumlarda vingte ¢aligmak yasaktir.

13) Operator vinci terk ettiginde girig salterini kapatmali, “anahtar-isareti” ¢ikartip yanina almali, portal vincin
veya gezer koprii vincinin kabini kilitlemelidir.

14) Onarim veya baska amaglarla personellerin ving rayimna ve yiiriime yoluna girmeye izinli olup olmadigini oper
santiye glinliik defterinden 6grenmelidir.

15) Gezer koprii vincinin inecek platformunun olmadigi yerde mecburi durdugunda kabinden inisi talimatlarina
gore operator yapmalidir.

16) Operator koprii tizerinden (kopriiyl kullanarak boyamak) boyama veya baska caligsmalar (islemler) sirasinda
vinci yiik tagimak i¢in kullanmamalidir. Bunun gibi ¢aligmalar is izniyle ve giivenlik tedbirlerine gore yapilmali,
araba lizerinde gegici merdivenlerin, sehpali iskelelerin yerlestirilmesi yasaklanmalidir. Arabanin iskele
dosemesinden veya dosemesine sehpali iskele yerlestirilerek ¢aligmalar yapilmali, ayrica insanlarin arabaya
girmeden Once hattan elektrik kesilmeli. Kopriiniin veya arabanin yer degismesi ¢aliganlarin emriyle yapilmali ve
bu sirada calisanlar giivenli yerlerde olmalidirlar (kabinde veya koprii dosemesinde). Personel araba {izerinde
bulundugunda kopriiniin ve arabanin yer degismesi yasaktir.

17) Koprii vinglerin birkag katli olmas1 durumunda iist vincin ytiksiiz ve iiste ¢ekilmis kancayla alt ving iizerinder
gecmesi saglanmalidir.

18) Eger ving 6zel yiik tutma cihazlaryla (manyetik, kiskagli kepce vb.) donatilmigsa operatdr yiikii kaldirmadan
once yiikiin giivenli seklinde tutuldugundan emin olunmalidir.

19) Insanlarin olabilecegi yerler iizerinden yiik gecirmek gerektiginde operatér ise baslamadan dnce sirket
yoneticilerden yazili olarak izin almalidir. Bu ¢alismalar is giivenligi surumsu tarafindan yonetilmelidir.
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Calisma sirasinda operator asagidaki kurallara uymalidir:

1) Sapani baglayan personelden onay aldiktan sonra ving mekanizmalar1 ¢aligtirmalidir. Eger sapanlarin
baglanmasi iiretim talimatlara gére yanlis ise ve ona ragmen sapani baglayan personel onay veriyorsa, operator bu
onaya uymamalidir.Yanlis verilmis onay nedeniyle hasarlar olmussa hem sapanci hem de operator hasar
sorumlulugu tasirlar. Sirkette belirlenmis sekline gore operator ve sapanct arasindaki onay sekli uygulanmalidir.
“Stop” sinyalini kim vermis olursa olsun bagimsiz olarak operator tarafindan onaylanmalidir.
2) Yiikii kaldirmadan veya indirmeden dnce ¢aligma mekaninda bulunan sapanciya ve digerlerine yiik altinda
kalmamalarina operatdr tarafindan dikkat edilmelidir. Yiik tasimasi ancak insanlarin ¢alisma mekaninda
bulunmadig1 zamanlarda yapilmalidir. Kiska¢li kepgeyi ve manyetik tutma aleti kaldirdiginda ve tasidiginda
operatdr ayni talimatlara uymalidir. Yiikiin platformdan yiiksekligi 1000 mm’ den fazla olmadiginda sapanci
yiikiin yaninda durabilir;
3) Vagonetlere,oto araglara romorklara,vagonlara,platformlara ve diger tasima araglarma yiik ytiklediginde tagima
araclarinda personel olmadiginda yiikii kaldirma ve indirme islemi yapilmali. Kancali ving ile vagonlarin yiiklem
ve bosalma igslemi vincin firma sahibi tarafindan onaylanmis teknolojiye gore yapilmalidir.
4) Yiikii kaldirdiginda halatin egilmemesi i¢in kanca blogunun yiik altinda dogru seklinde yerlestirmesi gereklidir
5) yiik kaldirildiginda sapanin yiikii giivenli seklinde tutma ve frenlerin ¢alisma kontroliiniin yapilabilmesi i¢in
200-500 mm 6n kaldirma yapilmalidir.
6) yiikler veya yiik tutma aletleri dikey seklilde transfer edildiginde yolda karsilasilan cisimlerin yiiksekliginden
500 mm kadar daha yiiksekte bulunmalidir.
7) Hafif yiikler 6zel ambalaj i¢inde transfer edilmeli. Ayrica bunun gibi yiiklerin transferinde pargalarin
diisme ihtimali olmamalidir.

8) Kuyudan, ¢ukurdan, hendekten vb. yiik kaldirildig1 ve indirildigi zaman 6nceden yiiksliz kancanin dibe
indirilip halatin tamburda en az 1,5 sarim (mandal altindaki sarimlari saymayarak) kaldigindan emin olunmalidir.
9) Yiikiin depolanmasi diizgiin yapilmali depolama gabarileri bozmadan ve gegisleri engellemeden yapilmalidir.
10) Halatlar dikkatli takip edilmeli g6z olustugunda veya hasar bulundugunda ¢alisma durdurulmalidir.

11) Birkag vincin ayn1 anda ve tek rayda ¢alismasi durumunda operatorler vinglerin ¢garpmalarin1 6nlemek i¢in
iiretim projesinde veya teknolojik haritada belirlenmis giivenlik talimatlarina uymalidirlar.

12) Manyetik yiik tutma aletiyle calisan vinglerde yiiklerin (6rnek olarak levha, kalip) transferi vinci zorlamadan
yapilmalidir. (asir1 yiikleme olmamalt).

13) Yikiin agirlig bilinmiyorsa ylik transferi yasaktir, sadece yiikiin gercek agirligi 6renildikten sonra yiik transft
yapilmalidir;

14) Biiytik ebatli ve uzun yiikiin transferi yiikiin yonlendirilmesi sapanci tarafindan kancalar veya germe
halatlar1 kullanilarak gergeklestilmelidir.

15) Yiiklerde kullanilacak sapanlar belirlenmis saplanma semasina gore yapilmali. Yiik i¢in gelistirilmis sapan
semas1 yoksa bu tarz yiikiin transfer edilmesi ¢alisma glivenligi sorumlusu tarafindan yonlendirilmelidir. Sapan
kullanimt i¢in kaldirilacak yiikiin agirlig1 ve 6zelligi, dallarin sayisi ve egim agis1 dikkatine alinarak uygun sapanl
secilip kullanilmalidir. Genel amagli sapanlar i¢in sapan dallarinin agis1 90° gecmemelidir.

16) Kancali, kiskacli kelepceli veya manyetik kancali vinglerde yiikiin indirilmesi sadece motorla yapilmalidir.
17) Uretim projesi ile belirlenmis yerlere (depolanan yiikiin diisme, kayma ihtimalin olmadig1 yerlere) transfer eds
yiikiin indirmesine izin verilir. Yiikiin depolanacagi yerlere daha dnce yiikiin agirligina uygun olan paletler
yerlestirmelidir. Yiikiin depolanmasi ve dizmesi diizgiin seklinde, depolama gabarilerini bozmadan ve gegitleri
engellemeden yapilmalidir.

18) Vincin yaninda personel bulundugunda operatdr vinci ¢alistirmamalidir.
(yalniz operator periyodik bakim sirasinda, bakimi yapan personel tarafindan onay alip vinci ¢alistirabilir.)
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2.1.1.C -) CALISMA SIRASINDAKI OPERATOR iCiN YASAK DURUMLAR

1) Yiikiin sapana baglanmasinda izni olmayan kisilerin yiik baglamasini yapmasi,ayrica etiketsiz ( saglam olup
olmadigini ve 6zeliklerini gosteren ) yiik tutma aletleri kullanilarak yiik transferi yapilmasi gibi durumlarda
operator isi durdurmali ve glivenlik sorumlusuna haber vermelidir.

2) Vincin kaldirma kapasitesinden daha fazla agirlik kaldirmak; Operator yiikiin agirligini bilemediginde,
kaldirmadan once yazili olarak gereken bilgiyi giivenlik sorumlusundan almalidir.

3) Halatlarin egik sekilde yiikii; kaldirma zemininden kancayla, kepgeyle veya manyetik kanca ile ¢ekmesi;

4) Gomiilmis , baska yiikle kapatilmig, vidali veya betonlanmis yiikii kancayla kaldirmak,ayrica yerden kopmasi
icin ytikii sallamak;

5) Agirhigi tizerinde belirlenmemis betonarme pargalari kaldirmak;

6) Hasarli gozIii, yanlis sapanlanmis ve dengesiz durumda olan betonarme parcalari, ayrica palet iizerindeki
ambalaj i¢ine fazla doldurulmus tuglalari, fayanslart vb. malzemeleri kaldirmak.

7) Fazla yliklenmis ambalaj1 transfer etmek;

8) Platformlari, roémorklar1 ve diger tasima araglarini ving ile cekmek;

9) Personeli veya personel ile birlikte yiik kaldirmak;

10) Limit salterleri normal ¢alisma aleti olarak ve vinci otomatik durdurma i¢in kullanmak;

11) Vinci kullanmak i¢in izni olmayan personele kumanday1 vermek, ayrica stajerlerin tek basina vinci
kullanmasina izin vermek;

12) Kamyon ,tir gibi araglara tizerinde personel bulunurken ytik yliklemek;

13) Yiik asil1 halde iken kaldirma freni ayar1 yapmak;

14) Ozel kutulara yerlestirilmemis basingh ve sivilastirilnis gaz tiiplerini kaldirmak;

15) Platform iizeinde ya da ylirlime yollarinda vs. el aletleri ve yabanci esyalari birakmak;

16) Vincin ¢alisan sistemlerinden herhangi birinde veya metal aksanda ariza olustugunda;

17) Motorun govdesinde, cihazlarin mahfazasinda, kanca blogunda veya metal yapida vs. zorlanma veya gerilim
ortaya c¢iktiginda;

18) Vincin teknik 6zelligine gore calisabilecegi en diisiik dereceden hava daha soguksa;

19) Calisma mekani yeterli aydinlatilamadiginda, siddetli kar yagisinda veya sis oldugunda, ayrica sapancidan
baglama onayinin veya yiikiin goriinememesi durumunda;

20) Firtina, siddetli riizgar yaklastiginda ve yaklasan riizgarin hizi vincin teknik 6zelligindeki normu astiginda
vinci riizgarla kagirmayr 6nlemek i¢in gereken tedbirler alinmalidir.

21) Elektrik, termik veya diger koruma sistemlerinin, ayrica emniyet cihazlarin yanls olarak devreye girmeye
baslamas1 durumunda;
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2.1.1.D-) iIMDAT DURUMUNDA OPERATORUN YUKUMLULUKLERI

1) Vingte kaza veya kaza olabilecek tehlikeli faktorler olustugunda (metal yapilar ¢atladiginda, halat hasar
gordiigiinde, tekerlek dingili veya diger pargalar bozuldugunda, frenler kacirdiginda, kurtagzi kestiginde,
disli kutusu dagildiginda vs.), ayrica vingten ¢atlak sesi ya da giiriiltii geldiginde operator yiik kaldirma islemini
durdurup, ses sinyali verip, yiikii yere indirmesi ve kazaya sebep olabilecek problemi 6grenmesi gereklidir.
2) Vingte yangin oldugunda operator biitiin isleri durdurup, vincin elektrik besleme salterini kapatmasi, itfaiyeyi
cagirip, kosullar uygunsa elindeki yangin sondiirme aletlerini kullanarak yangini sondiirmeye ¢aligsmasi gerekmek
3) Firtina, deprem vs. durumlarda operator isi durmali, yiikii yere indirmeli ve giivenli bir yere vinci birakmalidir.
4) Vinci riizgarla kagirdiginda, operatdr ving kullanim kilavuzda belirlenen talimatlara gore vinci durdurmak igin
gerekeni yapmali. Vincin elektrigini kesip vinci terk etmeli ve kagirmay1 dnleyen aletleri kullanarak vinci baglama
5) Eger calisma sirasinda kaza veya kazazede olmussa operatdr acil olarak gilivenlik sorumlusuna haber vermelidi
6) Biitiin acil durumlar1 operator santiye giinliik defterinde tutmali ve teknik birimlere haber vermelidir.

2.1.1.E-) CALISMA BITTiGINDE OPERATORUN YUKUMLULUKLERI

vincin ¢aligmasi bittiginde operator asagidakileri belirtilenleri yapmalidir:

1) Kancay1 veya ¢ikarilabilen yiik tutma araci(Sapan gibi ) bosaltilmalidir;

2) Kancayi iist duruma getirmelidir;

3) Direksiyon kollar1 ve biitlin kontrolleri sifir duruma getirmeli, salteri kapatmali ve anahtar-isareti koprii vingler
giivenlik panelinden ¢ikarmalidir;

4) Acik havada galigsan vincin kabini anahtarla kapatilmalidir;

5) A¢ik havada calisan vinci riizgarla kagmay1 6nlemek icin takviye etmelidir;

6) Vincin herhangi bir yerinde ariza bulundugunda santiye giinliik defterine not edilmeli ve teknik personele

haber vermelidir;

7) Vingte nobetlese calisilmasi durumunda, nébetini veren biitlin arizalar hakkinda ¢alisacak operatore bilgi

vermeli ve santiye giinliik defterine not almalidir;
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2.1.2). YUK KALDIRMA VE iNDIiRME TEDBIRLERI

Sargis1 agilmis, burulmus, ezilmis, telleri kopmus, liflenmis halatlarla yiik
kaldirilmamalidir. Bu tiir haltlardan sapan yapilmamalidir.

Halat degisikliklerinde yeni halatin, eski halatin nominal degerlerine uygun olmasina
dikkat edilmelidir.

Kaldirma kancasi tam yiik merkezine getirilerek ytik kaldirilmalidir. Daima diisey
yiiklerin kaldirilisinda kullanmali, yatay veya egimli yiik asla ¢ektirilmemelidir.

Yiikii gereginden fazla yliksege kaldirmamali, miimkiin mertebe yiikii alcaktan
nakletmelidir.

Insan ve tezgah olan mahaller iizerinden mecbur kalmadikga yiik ile gecilmemelidir.

Yiikiin kaldirilip indirilisinde, vincin muhtelif hareketlerinde sert ve ani hareketlerden

sakinilmalidir.

Yiikii uzun siire askida tutmamali, kancada yiik varken ving terkedilmemelidir.

Kanca veya kepge ile insan taginmasina asla géz yumulmamalidir.

2.1.3). YURUME ESNASINDAKI TEDBIiRLER

ving bir istikamette ilerlerken durmadik¢a ters yonde hareket ettirilmemelidir.

Hiz degistirmelerde yavastan hizliya ani gegilebilirse de hizlidan yavasa cabuk
gecilmelidir. Hareket eden kiitlelerin yavaslamasini beklemek uygundur.

[sin bitiminde, elektrigin kesilmesi veya fazladan birisine ait sigortanin agmasi ana
salter veya diger salterler kesilmelidir. Buna ragmen kumandalar stop diigmelerine
basilarak birakilmalidir.

2.1.4). KANCA BLOGU

yerde iken vincin kanca ve baglantilarini iyice gézden geciriniz. Kancada catlak,
kirik olmamalidir. Baglanti mil ve yataklarimin yerine iyice oturmus, yaglanmis ve
saglam olmasina dikkat edilmelidir.

Halat makarasinin milinin diizgiin ve yaglanmis olmasi, kaymis, burulmus, sikismis
olmasi kontrol edilmelidir.

Tel halatlarda ezik, kopuk olmamali, kanca blogu baglantilar1 giivenilir olmali.

2.1.5). RAY VE BAGLANTILARI

Ving yol ve raylari temiz olmali, egrilik, eziklik, catlaklik olmamali
Ek yerlerindeki agiklik vaziyetine bakilmali, civatalart sikistirilmalidir.
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2.1.6). TEKERLEKLER VE DIiSLILERI

Ray tizerindeki tekerlek ve disliler gozden gecirilmeli, ¢atlak, kirik kisimlart varsa
onemine gore degistirilmelidir.

Gobek, kama ve diglileri kontrol ederek digliler yaglanmalidir. Civata ve somunlari
sikilmalidir.

2.1.7). TAMBUR VE TEL HALATLAR

Tamburda egilme, yuvalarda ezilme ve sikisma olmamal, yivleri yagli bulunmalidir.
Tel halat tist liste binmemeli veya yuvadan ¢ikmamalidir.
Halat baglant1 ve klemensleri saglam olmalidir.

2.1.8). UMUMIi BAKIM

Teknik bakim sirasinda operator kullanim kilavuzdaki talimatlari uygulamalidir.
Vingte etrafa bulasmis fazla yaglar silinmeli, toz vs. basingli hava vasitasi ile
temizlenmelidir.

Grasorliiklere gres basilmali, arizali olanlar degistirilmeli, disli kutularindaki eski ve
kirli yaglar degistirilmelidir.

Bozulan boyalar tamir edilmeli, korozyona meydan verilmemelidir.

Yapilan bakimlar bakim tablosuna islenmeli ve ayda en az bir defa bakim talimati
gbzden gecirilmelidir.

yaglama malzemeleri kapali metal ambalajda saklamals;

esyalari, onarim aletleri ve diger cisimler ving iizerinde birakilmamalidir.

eger teknik bakim sirasinda arizalar bulunduysa, operator teknik elemana haber vermeli ve santiye
giinliik defterine not tutulmalidir.

teknik bakim sirasinda ving elektrikten kesilmeli, salterleri kapatilmalidir.
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3. BAKIM VE KONTROL TALIMATLARI

3.1 VINCLER iCiN GENEL TALIMATLAR

Bakim yada onarim yapilacak ving i¢in mutlaka ving elektrik devresi kapatilmalidir.
Ving yiikte birakilmamali, Bakim i¢in ving altinda ve ¢evresinde gereken dnlemler
mutlaka alinmal1 ve gerekli birimler haberdar edilmelidir.

Ving uzun siire devre dis1 kalmis ise devreye alirken mutlaka tiim bakim, yaglama
noktalarini ve sivi¢ ayarlar1 gdzden gecirilmelidir.

Vin¢ bakimi mutlaka yetkili kisilerce yapilmahdir..!!
3.2 HALATLARIN BAKIMI

3.2.1. PROSEDUR VE ONLEMLER

Tel halatlar 6miirlerinin uzun olmasi, verimli ¢aligmalar1 ve is emniyeti agisindan
dikkatli kullanim ve bakim gerektirirler. Bu nedenle asagidaki 6nlemlere dikkat
etmek gerekir.

n Dogru halat kullanildigindan emin olunuz.
n Ureticinin kontrol ile ilgili talimatlarina uyulmalidir.
n Halat1 agin1 yiiklemeyiniz.
n Halatta asir1 gerilmeler olabilecegi i¢in ani ylikleme yapmayiniz. Halatta hi¢cbir bosluk
olmadigindan emin olmak i¢in yliklemeye baslarken giicii diiz ve dengeli olarak veriniz ve
halati1 yavas olarak kaldiriniz..!!
n Soguk havalarda ani yliklemelerden kagimniniz.
n Donmus halatlar1 kullanmayiniz.
n Asagidaki durumlarda 6zel 6nlem aliniz ve/veya daha mukavim halat kullanin.
n Tam yiik bilinmiyorsa.
n Ani yiikleme durumu var ise.
n Agir ¢calisma durumu var ise.
n Calisanlar i¢in tehlike var ise.
n Halat keskin kenarlardan yastik veya kilavuzlar ile korunmalidir.
n Halati yiiklerin altindan ¢ekmekten ve engeller {izerinde siiriikklemekten kagininiz.
n Halat1 yiiksekten diisiirmeyiniz.
Yiikleri halat iizerinden yuvarlamayiniz..!!
Hatali kavramlar1 degistirin.
Anormal halat titresimini kontrol ediniz.
Halatin tambur iizerine diizgiin sarildigindan emin olunuz.
Tambura gereginden fazla miktarda halat sarmayin.
Halatin ¢apraz sarilip st iiste binmesine engel olun.
Halat u¢larmin dogru baglandigindan emin olun.
halatin kasnaklara dolanmasini 6nleyin.
Tambura sarilan halatin yiv dogrultusu ile yaptig1 ac1 fazla biiyiik ise tambur yivleri ve
halat hizla aginir ve émiirleri kisalir.

5B B B B BB BB
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Halat1 yaglamada kullanilan 1yi bir yagin asagidaki niteliklere sahip olmasi gerekir:
1.) Korozyon direnci.

2.) Suyu defedici.

3.) Sizma kabiliyeti.

4.) Kimyasal olarak notr.

5.) Yapiskanlik ve ¢elikle birlesme egilimi.

6.) Plastik kaplama.

7.) Sicaklikla 6zelliklerinin degismemesi.

3.2.2. HALATLARIN MUAYENESI

Makinanin kullanimindaki ekonomi ve emniyetin saglanmasi tiim yiikii tagiyan halat ve b

aglantilarinin periyodik muayene ve bakimini gerektirir. Asinma, yorulma, korozyon, biikiilme ve
yanlis halat baglama gib1 taktorler tel haltin kullanilabilir 6mrini etkiler.

Gozle goriilebilen kopmus tel sayisi belli bir degere ulastiginda halat servisten alinmalidir.
Eger bir kordon kopmasi gortiliirse hemen halat isletmeden alinir.
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Halatlarin saglam olup olmadiginmi asagidaki sartlarina gore tespit edilir:

tellerin kopma ve yipranma kombinasyonu:
a — ¢apraz tip halatta; b — tek yonlii tip halatta

dengeleme blok bolgesinde tellerin kopmalari:
a — birden birkag halatta; b — ayn1 anda iki halatta kopma ve yipranma
b) tutamin (demetin) kopmasi;
¢) dis (ylizey) ve i¢ yipranma;
d) dis ve i¢ korozyon;
e) halat ¢cekirdeginin kopma ile capinin yerel zayiflamast;
f) halat tellerin en kesit alan azalmasi (i¢ kesit kaybolmasi);
g) dalga seklinde deformasyon, tellerin ve tutamin (demetin) dokiilmesi, tutamin (demetin) ezilmesi, biikiilmesi v
h) 1s1 veya elektrik etkisinden dolayl hasari.
a — tellerde ufak diizlestirme (piiriizsiizliik); b — baz1 tellerde biiyiitiilmiis diizlestirmenin uzunlugu;
¢ — kolaylikla goriiliir ¢apin zayiflamas1 durumunda bazi tellerde uzunlagsmis diizlestirme;
d — biitilin tellerde diizlestirme, halat capinin zayiflamast;
¢ — halattaki biitlin dig tellerin yogun seklinde yipranmasi (¢capinin 40% zayiflanmasi)

17,5 % ve fazla zayiflama varsa halat 1skartaya ¢ikarilir.

Kesit alanin zayiflamasi (yogunlu i¢ korozyon)
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asagidaki gosterilmis sebeplerin nedeniyle artik calismalarda halat kullanilmaz.

—
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tel demetlerin ¢ikmasi:
a — bir demette; b — birka¢ demette

Halat kivrilmasi
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Tablo-1 Tel halatlarin isletmeden alinma sinirlar1 (DIN 15020 normundan)

Tel Gozle goriilen kopmus tel adedi
halatta
ki
tastyici Isletme Grubu Isletme Grubu
el IE, ID, IC, IB, IA 2,3,4,5
n Capraz Halat Diiz Halat Capraz Halat Diiz Halat
6d[2] 30d 6d 30d 6d 30d 6d 30d
<50 2 1 2 4 8 2 4
51-175 3 6 2 3 6 12 3 6
76 - 4 4 8 16 4 8
100
101 - b} 10 2 5 10 19 5 10
120
121 - 6 11 3 6 11 22 6 11
140
141 - 6 13 3 6 13 26 6 13
160
161 - 7 14 4 7 14 29 7 14
180
181 - 8 16 4 8 16 32 8 16
200
201 - 9 18 4 9 18 35 9 18
220
221 - 10 19 5 10 19 38 10 19
240
241 - 10 21 5 10 21 42 10 21
260
261 - 11 22 6 11 22 45 11 22
280
281 - 12 24 6 12 24 48 12 24
300
> 300 0,04 n 0,08 n 0,02 n 0,04 n 0,08 n 0,16 n 0,04 n 0,08 n

1] Kullanilan halatta eger birden fazla tabaka varsa, dis tabakadaki teller in sayisi dikkate alinmalidir
2] d ile tel halatin anma ¢ap1 degerleri alinmalidir.
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3.2.3. TESBIT CiVATALARI KULLANMA

Tespit civatalart TS 6207 normunda gosterildigi tarzda kullanilarak halat ucu baglanir.
Bu yontemin dogru ve yanlis uygulamalar1 Sekil-5’de gosterilmistir.

Dogru tespit civatasi kullanma

Yanlig tespit civatasi kullanma

3.2.4 KAMALI KILIT

. kamal1 kilidin uygulanmasina ait sekiller verilmistir.

Wi §2Z-0S1




1- Vingin bakiminin yapilabilmesi i¢in tiim elektrik tertibatinin kesilmesi ve vingin yiikte olmamasi gerekir
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3.3-) BAKIM TABLOSU

2- Ceraskalinizin bakimini ¢ok kisa zamanda ve uzun aralikli periyotlarla yapabilirsiniz.
3- Ceraskal bakimu, yetkili personel tarafindan yapilmalidir.

Asagidaki cetvelde ceraskalinizin bakim zamanlar1 ve bakimm gerektiren noktalar1 gosterilmistir.
SIRA

GUNLUK KONTROLLER

REDUKTOR

KIiRISLER

NO
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BAKIM

Caligsma sahasinda engel olup olmadigini kontrol ediniz.

Vincin Dikey ve yatay hareketlerini kontrol ediniz

Limit siviglerin dogru ¢aligtigini kontrol ediniz.

Kaldirma araba ve koprii frenlerinin fonksiyonlarini kontrol ediniz
Asiri veya anormal ses durumunu kontrol ediniz

Kanca blogu ve travers makaralarini kontrol ediniz

Halatin tambur iizerine diizgiin sarilip sartlmadigini kontrol ediniz

Halat kilavuzunun dogru ¢alistigini kontrol ediniz

Halatin Hasar ve ince tellerinin liflenip liflenmedigini kontrol ediniz.

Disli ve sanzimanlarin yaglarini ve yag seviyelerini kontrol

Rediiktor yaglarinin degistirme zamanlart

Rediiktor yag kecelerinin kagirip kagirmadigini kontrol ediniz.

Ray, ¢alisan profillerin egilmesini vaya gatlamasini kontrol ediniz
Ray, ray alt1 plaka ve civatalarinin gevsemesini kontrol ediniz.
Montaj civatalar ve stoperlerin gevsemesini ve

Ra‘ylann aslnmalérml kontrol ediniz

Raylarin birlestirme yerlerini kontrol ediniz.

Tastyict ana baslik ve kiriglerin gevsemesini ve civatalarini
Kirislefin'ﬁierindeki raylarm asinmasini ve deformasyonunu
Araba Stoﬁcﬂcrini kontrol ediniz

Yiiriitme rediiktorlerinin yaglarini kontrol ediniz

Tekerleklerin aginmasini deformasyonunu kontrol ediniz.
Araba teker basliklariin baglant1 civatalarini kontrol ediniz.
Motor ve rediiktorlerin montaj civatalarinin gevsemesini

Araba teker millerine plakalarini ve gevsemesini kontrol ediniz.

GUNLUK
KONTROL

o

RS A SR KRR

AYLIK

3
AYLIK

o A A

A A A A A

6
AYLIK

12
AYLIK

24
AYLIK
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Ving Sistemleri

SIRA BAKIM KONTROL ODAKLARI GUNLUK  AYLIK 3 6 12 24
NO KONTROL AYLIK AYLIK | AYLIK | AYLIK
1 Fren fonksiyonlarini ve ayarlarini (Yik kagirip | X
é 2 Fren baglanti civatalarinin gevsemesini kontrol ediniz X
- 3 Dogru zamanda frenleme yapip yapmadigini kontrol ediniz. X
4 Fren balata ve baski flanglarmin aginmasini kontrol ediniz. X
1 Kumanda butonunda Goziiken anormal durumlari kontrol ediniz X
2 Kumanda kablolarinin baglanti noktalarini kontrol ediniz. X
3 Sivi¢ baglant1 noktalarini ve kablolarini kontrol ediniz X
4 Kontaktor ve kumanda kablolarinin sikistirma vidalarinin I X
E 5 Elektrik panosunda var olan hasarlar kontrol ediniz. X
E 6 Kontaktorlerin baglant1 noktalarini ve hasarlarini kontrol ediniz. X
% 7 Kontaktorlerin fonksiyonunu kontrol ediniz. X
4 8 Kaldirma sivici ve fonksiyonunu kontrol ediniz. X
g 9 Siviglerin baglanti noktalarini ve crvatalarini kontrol ediniz. X
é 10 Enerji alma sistemleri ve kablolarini kontrol ediniz X
M 11 Akim alic1 ve kablo arabalarimi kontrol ediniz X
12 [Enerji alma sistemlerinin herhangi bir I X
:‘ 13 Limit siviclerin pozisyon ayarlarini kontrol ediniz. X
9‘ 14 Asirt yiik sivici ¢aligip ¢alismadigini kontrol ediniz. X
Cﬁ 1 Celik halatlarin kirilmasini, asinmasini, dolagsmasini ve liflenmesini X
z 2 Celik halatlarin deformasyonunu ve paslanmasini kontrol ediniz. X
j 3 Celik halatlarin baglanti noktalarini ve baglant1 elemanlarini X
T 4 Halattaki yag tabakasmi kontrol ediniz gerekirse yaglayimiz. X
5 Halatin kesit ¢capinin incelip incelmedigini kontrol ediniz X
1 Baslik, Arabalarin montaj civatalarini kontrol ediniz X
§ Eg 2 Baslik, Araba tekerlekleri aginan parcalar ve I X
5 é 3 Baslik, Araba tekerleklerinin rulmanlarmin durumunu X
EE 4 Baslik, Araba tekerlek raymin yagli olmamasini kontrol ediniz. I X
SIRA BAKIM KONTROL ODAKLARI GUNLUK AYLIK 3 6 12 24
NO KONTROL AYLIK AYLIK  AYLIK  AYLIK
1 Kanca kapak ve makaralarinin deformasyonunu kontrol ediniz X
S 8 2 Kanca blogu donen makaralarin rulmanlarini kontrol ediniz. X
E S 3 Kanca emniyet mandalini kontrol ediniz. X
aa} 4 Kanca kapaklari kamalari ve plakalarinin gevseme ve asinmasini kontrol X
5 Kanca gagas1 aginmasi, ¢atlaklari ve deformasyonunu kontrol X

Normal sartlar disinda ceraskallarda bu zamanlar dahada kisaltilmalidir. Bu bakim zamani, firmamizca tavsiye edilen ve mutlaka
lazim olan bakimdir. Daha fazla itina gosterilip bakim yapilmasinda fayda vardir.
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Ving Sistemleri
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3.4-) ARABA TEKERLEK YATAKLARI

YATAK YAGLAMA SEKLI
UYGULANACAKTIR.

KOPRU TEKERLEK YATAKLARI
YATAK YAGLAMA SEKLI
UYGULANACAKTIR.
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Vling Sistemleri

AYLEN VINC

GRES YAGI LISTESI
bp
S S| Sk @ Mobil
= - ToTaw
GREAS
KAUCUKLU GRES KAUCUKLU GRES |KAUCUKLU GRES KAUCUKLU GRES |KAUCUKLU GRES
spheerol EPL2 Energrease LS-EPS Multis EP2 ALVANIA EP2 Mobilux EP2
-30 °C+100 °C -30 °C+100 °C -30 °C+100 °C -30 °C+100 °C -30 °C+100 °C
UYGULAMA G
NOKTASI
NOKTASI GRES POMPASI
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Vling Sistemleri

7-) VINC KULLANIM HATALARI

7.1-) HALAT BOLLANMASI

—

e

| YANLIS

HALATI BOLLAMAYINIZ;HALAT YUKLU YA DA YUKSUZ SUREKLI GERGIDE DURMALIDIR...

HALATIN BOLLANMASI DURUMUNDA HALATINIZ ZARAR GOREBILIR. HALAT KLAVUZUNUZDA HALAT
ATLAMASI OLABILIR.KLAVUZUNUZ KIRILABILIR
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Ving Sistemleri

7.2-) CAPRAZ CEKIM

YANLIS

YUK VINCIN ALTINDAN KALDIRILMALIDIR. MUSAADE EDILEN ACI 3 DERECEDIR.BU TUR
KALDIRMALARDA HALAT KLAVUZUNA YUK GELECEGI ICIN KLAVUZUNUZUN KIRILMA OLASILIGI
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Ving Sistemleri

7.3-) BUTON SALLANMASI

YANLIS

PERATOR iSI BITTIGINDE BUTONU SALLANMAYACAK SEKILDE BIRAKMALIDIR.AKSi HALDE BUTON
DARBE ALABILIR VE ZARAR GOREBILIR.
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Ving Sistemleri

L

7.4-) KONTROLSUZ KALDIRMA

YANLIS

MALZEME KALDIRILIRKEN YA DA INDIRILIRKEN YAKININDA TEMAS EDEBILECEGI NOKTALARA
DIKKAT EDILMELIDIR.EN YAKIN YAKLASMA MESAFESI YARIM METREDIR.AKSI HALDE i$ VE iSCi
SAGLIGI ACISINDA SAKINCALI SONUCLAR iLE KARSILASILABILIR.
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Ving Sistemleri

574

7.5-) YUK ALTINDA BULUNMA

AYLEN VINC

YANLIS

KESINLIKLE YUK KALDIRILIRKEN YUK INDIRILIRKEN YA DA YUK ASKIDA iKEN YUKUN ALTINDA
BULUNMAK GECMEK YA DA CALISMAK YASAKTIR.



/‘l, AYLEN

Ving Sistemleri

7.6-) DENGESIZ YUKLEME

AYLEN VINC

YANLIS

DENGESIZ YUKLEMELER iS VE iSCI SAGLIGI ACISINDAN TEHLIKELI SONUCLARA NEDEN OLABILIR .



Vling Sistemleri

/‘\, AYLEN

7.7-)  GORMEDEN KALDIRMA

YANLIS

YUKU TAM OLARAK GORMEDEN OPERATOR VINC ILE KALDIRMA ,INDIRME VE YURUTME
YAPILMAMALIDIR.



Ving Sistemleri

I‘i, AYLEN

iKiz

Tambur

8.8-) VTH TAMBUR VE EKiPMANLARI
STRA/ N PARCA / GRUP ISMI [ VTHI || VTH2 || VTH3|[ VTH4 |
Tambur (01 Boy) | 13101.01 || 13102.01 | 13103.01[ 13107.01
01 |Tambur (02 Boy) 13101.02 || 13102.02 || 13103.02|| 13107.02
Eambur (03 Boy) 13101.03 || 13102.03 [[13103.03|[ 13107.03
02 | Tambur Gobek (kurtagizi) 13314 13315 13316 || 13318
03 |[Tambur Gobek burcu 23415 23416 || 23417 || 23418
04 |/Alyan Civata ( imbus ) DIN 912 55308.30 || 55310.35 || 55312.45|| 55316.50
05 |Halat sonu klemensi 68311 68312 68313 || 68314
06 |[Halat Klavuzu 16001.01 || 16002.02 |[ 16003.01
07/08 ||AK Civata DIN 125 55108.20 || 55112.40 || 55106.20
09 |Turlu sivi¢ kavrama 24011 24011 24011 || 24011
10 |[Rondela DIN 125 56306 56306 56308
11 | TER turlu swithc MF2C 32011 32011 32011 | 32011
12 ||4X20 Yarikli pim 01610 01610 || 01610 || 01610
13 |[Sivig¢ sehpa 24200 24200 || 24200 || 24200
14 |Halat klavuz yay1 62411 62412 || 62413
15 |Tambur Yatak Rulmani 1205 1208 1212 22214

QIR TR ARARRTNANAANAAL (B
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Ving Sistemleri

I 8.9-) 2/1 DONAM KANCA BLOGU PATLATILMIS RESMi I

[SIRA/N PARCA / GRUP ISMI VTHI1 | VTH2 || VTH3 [[VTH4||
1 Kanca gaga 19103 19104 19105 19107
2/3 |Kanca Emn. Mand. ve Yay1 19110 19111 19112 19113
4 Kanca Traversi 19202 19203 19204 19206
5 Biite 51100 serisi 51108 51110 51214 51220
6 Imbus civata DIN 125 55308.25 || 55308.25 || 55308.25 || 55208.30
7 Yiksiik 19502 19503 19504 19506
8 Kanca Aski 10312 10322 10332 10342
9 Kanca makara 19401 19402 19403 19404
10 6200 serisi Rulman 50206-Z 50210-Z 50214-Z || 50218-Z
11 Kanca kapak 19301 19302 19303 19305
12 Kanca plakasi 21412 21422 21432 21442
13 Travers Aski Tutucu 19121 19122 19123 19124
16 Kanca Aski Tutucu 17005 17006 17007 17008
1718 16. Rondela DIN 125 56308 59308 56310 || 55308.25
17. AK Civata DIN 931 55108.20 || 55108.25 || 55110.30 || 55110.40
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n9LElN

Ving Sistemleri

TAMBIR

8.10-) 4/1 DONAM KANCA BLOGU PATLATILMIS RESMi

SIRA/N( PARCA / GRUP iSMI | VTH1 | VTH2 || VTH3 [ VTH4||

| 01 |[Kanca gaga 19103 19104 19105 19107
02 |Kanca Traversi 19202 19203 19204 19206
03 |[Biite 51100 serisi 51108 51110 51214 51220
04 |Imbus civata DIN 125 5530825 || 55308.25 || 55308.25 || 55208.30
05 || Yiiksiik 19502 19503 19504 19506
06 || Kanca plakasi 21412 21422 21432 21442
07 || Travers Aski Tutucu 19131 19132 19133 19134
10 |[[Kanca Aski 10312 10322 10332 10342
11 |Kanca kapak 19301 19302 19303 19305
12 {[6200 serisi Rulman 6206-Z 6210-Z 6214-Z | 6218-Z
13 | Kanca makara 19401 19402 19403 19404
14 | Kanca Kapak 19301 19302 19303 19403
15 |[Kanca Aski Tutucu 17005 17006 17007 17008
16 |Rondela DIN 125 56308 59308 56310 || 55308.25
17 || AK Crvata DIN 931 55108.20 || 55108.25 || 55110.30 || 55110.40
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Ving Sistemleri

Monoray tahriksiz teker

8.11-) MONORAY VTH CERASKAL YURUTME GRUBU(TAHRIKSIZ) ||

SIRA/N( PARCA/GRUP ISMI | vTH1 || vTH2 || VTH3 || vVTH4||
| 1 [YORUTME PLAKA (YATAKLAMA TARAFI)

2 |BaBA 10421 10422 10423

3 |RULMAN 6205-Z | 6208-Z || 6210-Z

4  |MONORAY DUZ TEKERLEK 20101 20102 20103

5 |SEGmMAN 59025 59040 59050

6 |[sApLamMA 23111 23112 23112

7  |RONDELA 56310 56310 56312

8 |AK. SOMUN 56116 56230 56230
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Ving Sistemleri

P f-f\“f'.,‘.‘..v . Monoray tahrikli teker

8.12-) MONORAY VTH CERASKAL YURUTME GRUBU (TAHRIKLI) |

SIRA/N PARCA/GRUP iSMi VTHI1 || VTH2 || VTH3|[ VTH4 ||
1 |[YORUTME PLAKA (YATAKLAMA TARAFT)
2 |BABA 10421 10422 10423
3 |RULMAN 6205-Z || 6208-Z || 6210-Z
4 |IMONORAY DISLi TEKERLEK 20201 20202 20203
5 ||SEGMAN 59025 59040 59050
6 |[YURUTME MOTORU VE REDUKTORU
7 |RONDELA 56310 56310 56312
8 ||[AK.CIVATA 55106.20 || 55106.20 |[55108.30
9 |IMOTOR TAHRIiK PINYONU 11152 11152 11162
10 |MiL
11 |BORU
12 |[ARABA TAHRIK PINYONU 11151 11151 11161
13 |[piM
14 |[HAZIR YATAK 53204 53204 53204

| 15 |[RONDELA 56310 56310 || 56312
16 |AK.CIVATA 55110.20 || 55110.20 || 55112.30
17 |SAPLAMA 23111 23112 23112
18 |RONDELA 56310 56310 56312

[ 19 |[AK. SOMUN 56116 56230 56231
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Ving Sistemleri

8.13-) VTH KAMALI TRAVERS

BIRA/N( PAR(.:A/(.;RUP VTH1 VTH2 VTH3 VTH4
r ismi
1 "KAMALI TRAVERS BABA 10421 10422 10423 10444
|KAMALI TRAVERS 01 BOY 21512.01 21522.01 21532.01 21572.01
2 |[KAMALITRAVERS 02 BOY 21512.02 21522.02 21532.02 21572.02
|[KAMALI TRAVERS 03 BOY 21512.03 21522.03 21532.03 21572.03
3 |lcivata 55106.70 55106.80 55.108.100
4  |RONDELA 56306 56306 56308 56310
5 |lAK. SOMUN 56106 56106 56108
6 |[HAZIR KAMA YUVASI 68201 68202 68203
7 |kama 68101 68102 68103 68124
8 |[kaMALI TRAVERS AKsI 10398 103101 103102 10378
9 |laks TUTUCU 23301 23302 23303 23304
10 |[RONDELA 56306 56306 56308 56310
11  ||AK. CIVATA 55206.10 55106.80 55108.20 55110.20
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Ving Sistemleri

| 8.14-) MAKARALI TRAVERS |

IRA/N(| PARCA/GRUP iSMi ﬁ& VTH3 VTH4
|1 |maxtravers maba | ro421 | o422 | 10423 | 10444
[MAK. TRAVERS 01 BOY 21511.01 21521.01 21531.01 21571.01
2 |MAK. TRAVERS 02 BOY 21511.02 21521.02 21531.02 21571.02
[MAK. TRAVERS 03 BOY 21511.03 21521.03 21531.03 21571.03
3 |lcivata 55108.15 55106.80 55.108.100
4  |RONDELA 56306 56306 56308 56310
5 AK. SOMUN 56106 56106 56108
6 |RuLman 50206-Z 50210-Z 50214-Z
7 |MAkARA 19401 19402 19403 19405
8  |MAK. TRAVERS AKSI 10399 103101 103103 10378
9  |SEGMAN 59025 59050 59070 23304
10  [RONDELA 56306 56306 56310 56310
11 ||AK. CivATA 55106.70 55106.80 55110.20 55110.20
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Ving Sistemleri

8.15-) VTH TIP GOBEKTEN TAHRIKLI BASLIK RESMI I

SIRA/NO|

tekerlek PARCA/GRUP ISMi 9160 || 0 250 || 9 315" 400 || 9 500 ||
01 |Baslik Sasesi (Kutu Profil) 6523002 || 6523003 || 6523004 || 6523005 || 6523006
02 ||Gobekten Tahrik Mili 140023 140024 || 140025 || 140026 || 140027
03 |[[Kama 563201 563202 || 563203 || 563204 || 563205
04 |[|[Gobekten Tahrikli Tekerlek 104206 104207 || 104208 || 104209 | 104210
05 |[Rulman 610234 610235 || 610236 || 610237 || 610238
06 |Kama 563201 563202 || 563203 || 563204 || 563205
07 |[Teker Arka Kapak 502020 502021 || 502022 || 502023 || 502024
08 | Teker On Kapak 503010 503011 || 503012 || 503013 || 503014

09/10 ||Ak Civata 620052.01 || 620052.02 {[620052.03)| 620052.04/(620052.05
11 |[[Teker Mili (Tahriksiz Taraf) 6320041 || 6320042 || 6320043 || 6320044 || 6320045
12 |[Motor rediiktor 63232 63233 63234 || 63235 63236
13  ||Sivi¢ Plakasi 30021 30022 30023 30024 30025

14/15 ||Ak Civata 620052.01 || 620052.02 [[620052.03)| 620052.04/620052.05
16 ||Ak Somun 6203.01 || 6203.02 | 6203.03 || 6203.04 || 6203.05
17 ||Ak Civata 620052.01 || 620052.02 [[620052.03)| 620052.04/(620052.05
18 ||rediiktor baglanti tamponu (plastik) 701253 701254 || 701255 || 701256 || 701257

19/20 ||Ak Somun 6203.01 6203.02 || 6203.03 || 6203.04 || 6203.05
21 |[Bashk Kapag: 3030474 || 3030475 || 3030476 || 3030477 || 3030478
22 |[Stoplama Takozu (Plastik) 90231 90232 90233 90234 90235

23/24 ||Ak Somun 6203.01 || 6203.02 || 6203.03 || 6203.04 | 6203.05
25  |[Kutu Kirig 46032 46033 46034 || 46035 46036
26 |Yayli Rondela 655003 655004 || 655005 || 655006 || 655007
27 ||Ak Civata 620052.01 || 620052.02 {[620052.03)/620052.04/620052.05,

28/29 ||Ak Somun 6203.01 || 6203.02 || 6203.03 || 6203.04 | 6203.05
30 | XCRF 57 (Catal Sivig) 32005 32005 32005 32005 32005

31/32 |Sivi¢ Baglanti Civatasi 7005620 || 7005621 || 7005622 || 7005623 || 7005624 ||
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